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inusabies. 

On peut, en particulier, soumettre ies pieces 
d'acier que I'on veut revetir de chrome dur aux 
operations enuinerees ci-apres : 

1° Degraissage chimique; 

2° Mise en place des montages en cuivre ou fer; 
3° Protection par wmis des parties de pieces 
a laisser hors de traitement; 

4° Degraissage eiectrolytique aicalin et ringage 

soigae {a froid) ; 

5° Polissage efectroiytique ; 

Electrolyte a base d'acide sulfurique, chromi- 
que et phosphorique ; 
Piece mise a i'anode; 

Intensite du courant utHise : 25 a 30 amperes au 
decimetre carre; 

Difference de potentid : 14 a 20 volts; 
Temperature de I'^ectroiyte : 80°; 
Duree de traitement : variable suivant ia forme 
de la piece et la rugosite admise au depart; 
Ringage a chaud des ia sortie du bain. 
6° Depassivation par attaque anodique en milieu 
sulfurique : 

Temperature : 13°; 

Intensite : 15 a 20 amperes au decimetre carre; 
Difference de potentiel ; 10 a 14 volts ; 
Duree du traitement : 15 a 60 secondes suivant 
i'importance de la piece. 

7° Chromage dur eiectrolytique de 5 a 10 cen- 
tiemes d'epaisseur : 

Temperature de I'electrolyte : 50 a 60**; 
Intensite : 15 a 60 amperes au decimetre carre; 
Difference de potentiel • 3 a 8 volts; 
Duree de I'electroiyse : variable suivant i'epais- 
seur a obtenir et la forme de la piece; 
Rincage des ia sortie du bain. 
8° Controle, demontage, nettoyage; 
9° Degazage en etuve de 180/190° pendant 4 



Dans tous les domaines ou ies matieres premieres 
employ6es exigent une finesse de I'ordre du micron, 
ii faut pour obtenir ce resxdtat utiliser des broyeurs. 

11 existe difierents types de broyeurs et, parmi 
eux des broyeurs a biiles ou a galets qui sont uti- 
lises pour le travail discontinu d'un volume bien de- 
fini. Ces appareiis sont constitues par des recipients, 
en particulier des cyiindres, en acier moule ou tole 
roulee, fermes sur les cotes et montes sur des axes 
horizontaux entraines par un moteur electrique. 
Une porte sur le recipient permet le chargement 
du broyeur ou la vidange. Ces broyeurs sont char- 
ges avec des elements broyants (billes ou g^ets 
en acier ou corindon). Par suite de la rotation de 
I'appareil ces elements se melangent avec ie pro- 
duit a traiter et efiectuent ainsi le broyage. 

Pour certains produits a broyer, n'admettant pas 
le contact de I'acier (blancs, teintes claires, produits 
contenant du soufre, etc.) on utilise tres souvent 
des broyeurs a revStement en porcdaine, en corin- 
don, en steatite, etc. Dans ce cas, en raison de la 
f ragiiite des materiaux, on doit diminuer la vitesse 
de rotation de i'appareil, ce qui donne un rendement 
bien inf erieur a cdui qu'on obtient avec ies broyeurs 
en acier. 

La presente invention a ete congue a dessin de 
remedier a cet inconvenient et d'obtenir un broyage 
rapide, ^ans pollution du produit traite. 

Une particularite de I'invention reside dans le 
fait que ies elements broyants et le corps du broyeur 
sont en acier et possedent sur leur surface de tra- 
vail un revetement en chrome dur. 

Ii est dors possible de broyer des produits 
meme ies plus acides, blancs ou de teintes claires, 
avec une grande efficacite, ie rendement etant supe- 
rieur de 45 a 75 % a celui des appareiis anciens, et 
avec une plus grande finesse et un beau brillant. 
La Vitesse de rotation peut etre augmentee notabie- 
ment. Le corps et ies dements sont pratiquement 



6 heures suivant i'importance de la piece. 
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RESXJME 



Broyeur a Lilies, galets ou elements analogues 
dans iequd les elements broyants et ie corps du 



broyeur sont en acier et possedent, sur ieur sur- 
face de travail, im revetement en chrome dur. 
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